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PatentansprQche 



(?) VerschluB fur Ausdehnungsgef afle , insbesondere fttr die Ktthler- 
anlage von Kraf tf ahrzeugen , gekennzeichnet durch 
ein FormstUck, das insbesondere aus einem thermoplastischen 
Material, wie z.B. Polyacetal, besteht, dessen waagrechter 
Deckelteil an seinein Rand in eine senkrecht zu ihm verlaufende 
Wand ubergeht und der mit offnungen versehen ist, von denen 
einige einem Gasaustausch durch sie hindurch dienen und andere 
der Aufnahrae von Klappen aus einem Elastomer dienen. 

2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Klappen aus Elastomer ein erweitertes Kopfteil, einen 
mittleren zylindrischen Stempel und ein FuBteil aufweisen, dessen 
Durchmesser grOBer als derjenige des Stempels ist und daB ferner 
in der Klappe ein Kanal vorgesehen ist, der am Kopfteil offen 
ist aber lm FuBteil verschlossen ist. 

3. VerschluB nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Klappen aus Elastomer in die dafilr vorgesehenen 
Offnungen im FormstUck dergestalt eingesetzt sind, daB ihre Kopf- 
teile sich auf verschiedenen Seiten des Deckelteiles bef lnden 
und daB sie die fttr den Gasaustausch bestimmten offnungen be- 
decken. 

4. Verfahren zum Einsetzen von Klappen aus Elastomer in den Ver- 
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schluB gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl ein Stift in den mittig verlaufenden Kanal der Klappe ein- 
gesetzt wird, daB die Klappe anschlieflend durch die entsprechende 
Offnung des Forrastiicks gedriickt wird bis das Fuflteil auf der 
gegenliberliegenden Seite herausragt und die Klappe fest verankert, 
daB danach der Stift herausgezogen wird, daB der Stift in den 
Kanal der nSchsten Klappe eingesetzt wird und daB diese in 
gleicher Weise aber in entgegengesetzter Richtung zur ersten 
Klappe in die entsprechende tiffnung des Formstiicks eingesetzt wird* 
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VerschluB fttr AusdehnungsgefaBe 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen VerschluB ftlr Aus- 
dehnungsgef SLBe , lnsbesondere fttr die Ktthleranlage von Kraft- 
fahrzeugen, bet denen ein Unterdruck oder ein Oberdruck auf- 
treten kann. 

Oblicherweise werden derartige VerschlUsse mit Ventilen ver- 
sehen, deren Uffnung durch vorgespannte Federn gesteuert wird. 
Diese Art von Verschltlssen ist jedoch relativ kompliziert und 
kostspielig. Des weiteren sind die erzielten Resultate nicht 
inuner reproduzierbar zu den vorherbestimmten Werten, wozu auch 
die Einsatzbedingungen,insbesondere die Temperatur, bei der die 
Vorrichtung funktionieren muB, beitragen. 

Als weiterer Nachteil ist zu bemerken, dafl innerhalb der er- 
f order lichen Druckhebel Druckabf&lle auftreten. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen VerschluB fur 
AusdehnungsgefSfle anzugeben, der einfach in seinem Aufbau und 
seinem Zusammenbau ist, der billig und zuverlassig ist und der 
die oben genannten Nachteile vermeidet. 

Die L6sung dieser Aufgabe erfolgt roit den im Anspruch 1 angege- 
benen Merkmalen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erf indungsgemaBen Verschlusses 
sind in den UnteransprUchen beschrieben. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung nSher er- 
lautert, in der ein bevorzugtes Ausf Uhrungsbeispiel dargestellt 
ist. Es zeigen: 

Figur 1 eine Unteransicht eines erf indungsgemaBen Verschlusses; 

Figur 2 einen senkrechten Schnitt durch den VerschluB und zwar 
durch seine Klappen und 

Figur 3 eine vergrSBerte Ansicht einer im erf indungsgemSBen Ver- 
schluB verwendeten Klappe* 

Der erf indungsgemSBe VerschluB wird im wesentlichen durch ein 
Formsttfck 1 gebildet, das vorteilhaft mittels GieBens eines 
synthetischen thermoplastischen Materials, beispielsweise vom Typ 
Polyacetal, erhalten wird und in das mindestens zwei Klappen 2, 3 
aus syrtthetischem Oder natlirlichen Elastomer eingesetzt sind. 
Wie Figur 2 zeigt, besteht das gegossene FormstUck 1 aus einem 
Deckelteil, das an seinem Urafang in eine senkrecht zu ihm ver- 
laufende Wand Ubergeht, deren Inneres ein Gewlnde 4 aufweist; 
die waagrechte FlSche des Deckelteils ist mit Offnungen 5, 6 ver- 
sehen, die den Gasaustausch zwischen den beiden Raumen auf jeder 
Seite des Verschlusses dienen. 
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Des weiteren sind Offnungen 7 und 8 vorgesehen, um Klappen 2 und 3 
einsetzen zu konnen. In Figur 3 1st eine vergrofierte Darstellung 
der Klappen zu sehen, die aus einem zylindrischen raittleren 
Stempel 9 bestehen, einem erweiterten Kopfteil 10 und einem FuB- 
teil 11, dessen Durchmesser grofler als derjenige des zylindrischen 
Sterapels ist. Ein senkrechter Kanal 12 durchsetzt die Klappe 
vom Kopfteil bis etwas oberhalb des FuBteiles 11. 

Der Zusammenbau der drei den erf indungsgemSBen VerschluB dar- 
stellenden Teile ist sehr einfach und geschieht folgendermaBen: 

In den Kanal 12 einer Klappe wird ein Stift eingesetzt, wonach 
die Klappe vor eine Offnung 7, 8 des Verschlusses gebracht 
wird. Durch einfachen Druck wird das FuBteil 11 der Klappe aus 
Elastomer durch die Offnung hindurchgedrlickt, wonach die Klappe, 
nachdem das FuBteil am anderen Ende herausgetreten ist und 
seine ursprilngliche Form wieder eingenommen hat, fest in der 
Offnung verankert ist. AnschlleBend wird der Stift aus dem Kanal 
zuruckgezogen und dazu verwendet, um auf gleiche Art und Weise 
die nachste Klappe in die zweite zu diesem Zweck vorgesehene 
Offnung einzusetzen, jedoch in umgekehrter Richtung, so dafi das 
Kopfteil dieser Klappe auf der Unterseite des Deckelteiles auf- 
liegt. 

Wie roan sieht, bedecken nach dem Einsetzen die beiden Kopf telle 
der Klappen jeweils zwei Offnungen 5-5 und 6-6 derart dicht, 
daB kein Gasaustausch durch den VerschluB hindurch erfolgt und 
daB die betrachteten Druckhebel gegen Staub geschUtzt sind. 

Tritt nun wShrend des Einsatzes ein Oberdruck auf, der einen 
zulSssigen Wert ira AusdehnungsgefSB (iberschreitet, so wird die 
Klappe 3 aufgrund des durch die Offnungen 6 hindurchdriickenden 
Gases angehoben, so daB die Gase austreten kOnnen und ein nonnaler 
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Druck wieder hergestellt wird. 

Im Falle eines Unterdruckes im AusdehnungsgefSB dient die Klappe 
2 dazu,einen Druckausgleich herzustellen, indera sie Luft in das 
GefSB durch die Offnungen 5-5 leitet, durch Anheben des 
elastischen Kopfteils, der sie sonst dicht verschlieBt. 
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